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Nota 4: Sin rebabos
Nota 3¢ El chaflanado sin instrucciones debera ser igual o inferior a C0.5
Nota 2¢ R sin instrucciones serd igual o inferior a R05
Nota I+ C0.5 o menos para esquinas sin instrucciones
DESDE 400 nasta 1000 | 205 f 208 |2 MATERIAL CODIGO DE
DESDE 120 HASTA 400 [ o2 /] tos |02/ ACERD 1045 EEINFT%E Orificio central restante permitido PRODUCTD 15.3UJ-87WD1-S
DESDE 30 HASTA 120 | =zoif | 03 | 09
DESDE 6 HASTA 30 “ﬁ 102 ¢9/5 TRATAMIENTO SURUGOSIDAD Ra 63 NOMRRE
TERMICO SUPERFICIAL \VA
DESDE 3 HASTA 6 | £f05 | +oi t/os NINGUND
DESDE 05 HasTA 3 [fos | sor | foe TAMARD HOJA |  ESCALA APROBADD REVISADD DIBUJADD FECHA
UNIDADES (mm) > TRATAMIENTD
i suPeriFIcAL | NINGUND @‘6 DIMENSIENES |
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